Inventor setzt
sich hei
Gussform-
Konstruktion
durch

URBACH, Mite Dezember (hw). Mit ei-
nem ,Ohne uns friert die Welt”, be-
schreibt Karl Dungs im Gespriich mit der
Redaktion selbstbewusst sein Unterneh-
men, das 1945 als Elektroinstallationshe-
trieh von seinem Vater gegriindet wurde
Heute hat sich die Firma auf die Sicher-
heits- und Regeltechnik fiir Wirmeerzeu-
ger spezialisiert. Weltweit sind es nur
noch drei oder vielleicht vier Konkurren-
ten, die eine dhnliche Angebotshreite bie-
ten. ,Unser Hauptmarke ist Europa. Hier
sind wir Marktfithrer bei Kompaktarmatu-
ren, wie sie in praktisch jeder Heizung fir
Einfamilienhiiuser bis hin zu Verwal-
tungsgebiuden zu finden sind®, sagt Sieg-
fried Berger, Leiter Entwicklung und Pro-
jekte bel Dungs. Auch die Fertigung isl
ausgelegl. Neben  dem
Hauptwerk in Baden-Wirttemberg gibt es
noch Fabriken in Osnabriick und Diine-
mark. Eine Verlagerung der Produktion in
Billiglohnlinder kommt fiir Karl Dungs
aber nicht in Frage: ,,Wir haben das ja alle
versucht und sind als gebrannte Kinder
zuriickgekommen. Wir sind fest davon
iiberzeugt, dass der Standort hiereulande
als zentraler Entwicklungsstandont und
auch als Fertigungsstandort Bestand hat,
Denn beides gehdn zusammen.™

Dungs hat sich als typischer Mittelstind-
ler bereits sehr friih mit CAD beschiftigt.
Der Einstieg in Autodesk-Lissungen kam
durch die Unterstiitzung des Autodesk-
Vertriehspartners Cinteg AG mit Sitz in
Guppingen im Jahr 1993, Zuvor war ein
2D-CAD-Svystem im Einsatz, das aller-
dings die Kosten aws dem RBuder laulen
lielh. Antocad 12 indes sorgte dafiir, dass
man die Kosten wieder in den Griff be-
kam, Berger sagt zur damaligen Situation:
~Da unsere Kunden andere Systemse im

international

Einsatz hatten, mussien wir zusiitzlich dic
Dalenkonvertierung zu anderen Systemen
wie Pro'Engineer ermiiglichen. Ein weite-
res 3D-CAD-System kam noch durch ein
newes Unternehmen hinzw, das wir iber-
nommen hatten, Finanziell ging das zwar,
aber es war nie eine richtige Lbsung fils
uns. Daher mussten wir uns in der Fir-
mengruppe standardisieren. Mit Autocad
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waren alle Mitarbeiter zufrieden. Auch
alle System-Upgrades liefen dort pro-
blemlos.” Als Autodesk dann den 2D/3D-
Mechanik-Aufsatz Mechanical Deskiop
auf den Markt gebracht hat, war es nur lo-
wisch, im Jahr 1998 den Schritt von 2D
auf 30 zu vollziehen. Das hat laut Berger
mit den iiblichen Anfangsschwierigheiten
auch ganz gul geklappt, S0 hat man in den
letzten Jahren die wichtigsten Baureihen
mit Mechanical Desktop new konstruiert,
die jetzt teilweise mitten im Serienanlauf
stecken und sicherlich fiir 10 bis 20 Jahre
am Markt scin werden - eine Arbeit, die
sich in rund 2000 daraus abgeleiteten
Zeichnungen dokumentiert, Dariiber hin-
aus existieren im Umernehmen noch iiber
B000 weitere gliltige Zeichnungen fiir il-
tere Produkte.

le unschembarer die Gerdte von aubien
aussehen, desto komplizierter ist ihr
Innenleben. Aluminium-Druckguss und
Kunststoff-Spritzguss sind die bevorzug-
ten Fertigungsverfahren fiir diese Baotei-
le, die in mittleren und groben Seren ge-
fertigt werden. . Wir konstruicren sehr
viel mit formgebundenen Teilen. Wir
brauchen keine Highend-Freiformiflichen,
miissen aber Formschriigen und radiale
Ubergiinge erstellen kinnen. Unsere Pro-
dukte haben 100, vielleicht 150 Einzeltei-
le, die es aber von der Datenmenge her in
sich haben”, beschreibt Berger die Situa-
tion. Dies fithrte zu Problemen im Um-
gang mit Mechanical Desktop. Das Bau-
gruppen-Handling  wurde immer um-
stiindlicher, die Wartezeiten zunchmend
linger, da es in diesem Programm keine
Anfteilung der Modelldaten gibt. Dieses
Manko konnte mit schnellerer Hardware
nicht kompensiert werden. Auch war man
bei der Verwendung von auf 3D-Geome-
tric aufsetzenden Tools zur Festigkeits-

und Strémungsanalyse oder Visualisie-
rung mit Mechanical Deskiop nicht mehr
aut der Hishe der Zeit, Deshalb entschloss
man sich, nach einem alternativen 3D-
CAD-Svstem zu suchen. ,Wir brauchen
keine hochkomplizierte Software, da wir
in unseren Produkien nur Regelfiichen
haben®, erklint Thomas Amann, der im
Unternchmen fiir die CAD-Administra
tion rustiindig ist. Uber Messebesuche
und Artikel in Fachzeitschriften wurde die
Wahl dann aul SolidWorks und Autodesks
Inventor eingeschriinkst,

SolidWorks und Auntodesk im Ring. Mit
SolidPro GmbH
(Langenaw) fand man fiir die Unterstiit-
zung der Tests cin kompetentes System-
haus mit exzellenten Kenntnissen rund wm
SolidWorks., Die Cinteg AG als Pariner
von Autodesk hatie durch die ewilljihri-
g Zusammenarbeit mit der Firma Dungs
emnen Yorteil, da man sehr genau iber die
spezifischen  Anforderungen
wussle, Dennoch legle man bei Dungs auf
Meutralitit groben Wert: ,,Wir haben
schon in der Vergangenheit bewiesen,

Informationssysieme

Bescheid

dass wir uns auch vor einem Sysiemwech-
sel micht schewen, wenn wir dadurch we-
sentliche Verbesserungen erreichen kiin
nen. Daher war allen Beteiligten klar, es
gibt keinen Amishonus®, stellt Berger
klar, ,,Wir haben das Benchmark-Procede-
re penau festgelegt. Wir wollten Zeich-
nungen bearbeiten. konvertieren und das
Datamanagemeni-Sysiem
Insgesamt wurden acht Merkmale zur Be-
wertung definiert. Dazu zihlten primir
die Effektivitit der Konstruktion in 30,
die Konvertierung der existierenden Mo-

beurteilen.”™

delle und Zeichnungen und der Umgang
mit Diaten in 2D, Zwei Mitarbeiter aus der
Entwicklung mit den meisten Erfahrun-
gen beim 3D-Entwurt wurden fiir diese






